ProfiCut 275.230 GANC

Automatische Bandsdge mit NC-Steuerung. Nach Programmie-
ren der Stiickldnge und Sttickzahl wird der ganze Arbeitszyklus
durchgeftihrt. Die Soll-Ldnge des zu schneidenden Materials ist
auf der frei positionierbaren Bedienungstafel sehr einfach ein-
stellbar. Der groBte Vorteil dieser Anlage besteht in maglicher
Programmierung verschiedener Stiickzahl des zu schneidenden
Materials mit unterschiedlichen L&ngen, ohne dass es nétig ist die
Anlage weiter zu steuern. Die Hochstlénge einer Zufuhr betrégt
500 mm. Die einfache Dialogsteuerung mit Textnachrichten wird
auf dem vierzeiligen, beleuchteten Display angezeigt.
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ProfiCut 275.230 GANC

Bestelldaten Schnittparameter

Art.Nr. Beschreibung

101.192.B1 ProfiCut 275.230 GANC

271124 LaserLiner - Lasermessleitlinie
252.084 Dritte Kiihimittelzuftihrung

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat
252.300 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~
252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX
252.356 Hydraulische Blindelspanneinrichtung
252.540 Anschlussteil M 330 links

Bei Umschalten der Anlage in die manuelle Betriebsart kdnnen
alle Funktionen der Anlage getrennt gesteuert werden. Hydraulisch
werden der Vorschub des Materials in den Schnitt, die Spannung
des Materials und der Vorschub des Sdgebandrahmens in den
Schnitt und zurtick gesteuert. Der robuste Sdgerahmen ist aus
grauen Gusseisen hergestellt, wodurch bessere Vibrationsdamp-
fung bei Schneiden gesichert ist als bei einem geschweiBten
Ségerahmen. Genaue Hartmetallfiihrung des Sdgebandes,in
vorgespannten Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Sagerah-
mens, Sdgeband mit Hohe von 27 mm und synchron laufende

Bilrste fiir Entfernung von Spénen stellen eine Voraussetzung fir
ausgezeichnete Schnittleistung dar. Der auf den linearen Fiih-
rungen gelagerte Vorschubspannstock wird beidseitig gedffnet,
wodurch Kollisionen bei unebenem Material vermieden werden.
Das minimale Reststiick in der automatischen Betriebsart betragt
180 mm. In der Grundausstattung der Anlage sind zwei Sége-
bandgeschwindigkeiten enthalten, und zwar 40 und 80 m/min.

Hartmetall-Sdgebandfiihrung

Zweigeschwindigkeitsantrieb mit
Schneckengetriebe

.

Einfach abnehmbare
Spanewanne

Materialrutsche

Dieser Automat ist vor allem zu Trennung von Profilen sowie Vollmaterialien mit kleineren Durchschnitten
geeignet, mit Genauigkeit einer Zufuhr von 0,2 mm.
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0° 230 275x180 250x230 230 275x130
45°R 190 190x150 170x230 180

60°R 120 120x100 120x100 100

Technische Daten Maschinenabmessungen

Betriebsart LANGE....ovcverriierrieiiaes 1970 mm
Gehrungsbereichbereich Breite .

Antried ..o 1,1 kW,3x400V,50 Hz  Hohe

Ségebandgeschwindigkeit ............... 40 - 80 m/min.  GeWIChE ..o 500 kg
Ségebandabmessungen 2 720x27x0,9 mm

Kleinster Durchmesser
Lénge des kiirzesten Reststiicks
Ladehéhe des Materials



Rollenbahnen und Zubehor <)

Anschlussteil M 330

fAl NC & ProfiCut 275.230 GANC

Mit einer Tragfahigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm fiir unsere Band-
ségemaschinen ist das System M eine ideale Ergdnzung fiir die Handhabung von Material in Ihrer
Werkstatt. Verschiedene Rollenbahnléngen und Anschlagsysteme ermdglichen eine optimale An-
passung an die Materialausgangslangen.

_Rol\enbahnen M 330

= t
Dank der Bauart des Rollenbandsystems —
M ist der ganze Speicherraum verdeckt
und der Sicherheitsstandard fiir Ihren
\.’ Betrieb ist gewahrleistet. i
! Vertikale Seitenrollen

StellfiiBe

Musterzusammenbau

Art.Nr. Beschreibung

101.192.B1 ProfiCut 275.230 GANC
253.M333-150-11S2  Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen
252.540 Anschlussteil M 330 links
271.039 Vertikalrollen Stahl Rollenhdhe, Satz mit 4 Stk.

M330

Bezeichnung

, ‘: Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und

MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandrticken auf

Pistole fiir das Abspilen '

der Spéane

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen Rei-
nigung der Maschine von Spanen
und Graten

Biindelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung er-
mdglicht das Spannen von Lagen
und Biindeln mit einer zusétzlichen
vertikalen Spanneinheit.
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Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit |

Innovatives Zubehor

Die Bandsége ProfiCut 275.230 GANC wird standardméaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehtrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 115

“ - LaserLiner
L

Halogen-Arbeitsleuchte

Die Lasereinheit Ubertragt die exakte Linie
in der Bandségenachse auf das Material.
LaserLiner ermdglicht genaue Einrich-
tung des markierten Materials

Mit der kraftigen Halogen-Leuch-
te wird der gesamte Arbeitsbereich
angenehm ausgeleuchtet

| Tensomat Zusatzliche Kiihimittelzuflihrung
Fur besonders breite Materialien wird eine
dritte Kiihimittelzufiihrung eingesetzt. Die
Kiihimittelleitung ist flexibel und kann
individuell auf die Materialform angepaBt
werden

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgerét TENZOMAT dient
zur Kontrolle der Ségebandspannung
beim Wechsel des Werkzeuges




