Ergonomic 340.278 DGH

Universelle halbautomatische Bandsage mit robustem Gusseisen-
sagerahmen und Sageband von 27 mm. Materialspannung und
Vorschub des Sagerahmens in den Schnitt werden hydraulisch
gesteuert, Vorschub des Materials wird vom Bedienungspersonal
manuell gesteuert. Der vollstandige Schnittzyklus wird mit Betéti-
gung der Taste Start aktiviert. Nach Durchschneiden des Materials
kehrt der Sagerahmen in die obere Einstellposition automatisch
zurlick. Durch Umschalten der Anlage in die manuelle Betriebsart
ist es mdglich, sémtliche Funktionen der Anlage getrennt zu steu-
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Indikator der
Sdgebandspannung

Robuster Hydraulikspannstock

Frei positionierbare Bedienungstafel

Synchron drehbaferﬂsch des
Hauptspannstockes

ern. Die Gusseisenausflihrung des Sagerahmens tragt gegentiber
der geschweiBten Konstruktion zu besserer Vibrationsdampfung
bei Schneiden bei.

Genaue Hartmetallfiihrung des Sagebandes, in vorgespannten
Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Sagerahmens und syn-
chron laufende Birste fir Entfernung von Spanen stellen eine
Voraussetzung flir ausgezeichnete Schnittleistung dar. Das Sa-
geband wird durch einen industriellen Antrieb mit Frequenzum-
richter und Getriebe mit Schragverzahung im Olbad angetrieben.

Die Sagebandgeschwindigkeit ist im Bereich von 20 bis 120 m/
min stufenlos regelbar, wodurch die Lebensdauer der Sagebander
und Produktivitat der Anlage bedeutend erhoht werden. Der im
Bereich von 45°- 0/ 90°- 60° beidseitig drehbare Sagerahmen
mit Erhaltung konstanter Position des gespannten Materials und
der robuste Hauptspannstock stellen eine Voraussetzung flir viel-
seitige Verwendung der Anlage dar.

Hartmetall-Ségebandfiihrung

Hydraulikzylinder mit Uberlaufventil

Einfach abnehmbare
Spanewanne

MoglicherAnsothss des
Langenaufschlags

An die Sage Ergonomic 340.278 DGH kann auf der Seite des Materialeingangs ein Rollenforderband
angeschlossen werden. Zur Verfiigung ist auch ein breites Zubehérangebot, wie Kiihlung und Schmierung
mit Olnebel (Microniser), LaserLiner, Halogenbeleuchtung des Arbeitsbereichts, Pistole fiir die Reinigung
der Maschine von Spéanen und ein Messgerat der Sagebandspannung (Tensomat).

Bestelldaten Schnittparameter

Ergonomic 340.278 DGH

Art.Nr. Beschreibung

101.175.B1 Ergonomic 340.278 DGH N O @ D O O O

252.301 Micro-Sprih-Einrichtung 24V~ 0° 278 340x100 340x275 275

252.320 LaserLiner - Lasermessleitlinie gg:: fgg fig’qgg ﬁgxﬁg ﬁg

252.084 Dritte Kihimittelzufihrung 5 208 220;‘100 b 451275 180

269.005 Halogen-Arbeitsleuchte

252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerat

255,608 Anschlussteil M 330 rechts Betriebsart ........cooenireernieriinnnn halbautomatisch ~ LANGE.......cocvvrverererierenns 1500 mm

255.606 Anschlussteil M 330 links Gehrungsbereichbereich -60°  Breite ... 1570 mm
Antrieb 1,5 kW, 3x400V/ 50 Hz ~ Hohe ... 2100 mm
Séagebandgeschwindigkeit ............. 20 -120 m/min.  GEWICHE ...veveveeiiiveerereiiinns 400 kg
Ségebandabmessungen....... 3125x25(27)x0,9 mm
Ladehthe des Materials ..........c.cvevvereiene. 760 mm
Lé&nge des kiirzesten Reststicks ................ 20 mm



Rollenbahnen und Zubehor <) 151 & Ergonomic 340.278 DGH

Mit einem umfangreichen Zubehorprogramm und mit Anschlussteilen an Bandsagen BOMAR
ist das System M ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in lhrer Werkstatt. Dank
den Ausgangslangen kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes Umfeld angepasst werden.
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Vertikale Seitenrollen

CNC gesteuerter Messanschlag MNCA

StellfiiBe 700 - 800 mm

Rollenférderband M330 x 300 mmm

Musterzusammenbau
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.175.B1 Ergonomic 340.278 DGH
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen M330
253.M333-150-1152  Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen M330
255.608 Anschlussteil M 330 rechts
255.606 Anschlussteil M 330 links
254.033 NC Materialanschlag
271.039 Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk VRM-S

Innovatives Zubehor

Die Bandsdge Ergonomic 340.278 DGH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
...mehr auf Seite 115

Micro-spray-system Halogen-Arbeitsleuchte Bandspannungs-Anzeige

Ideal zum Trennen von Rohren und
Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit
MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

Pistole flr das Abspiilen
der Spane

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen Rei-
nigung der Maschine von Spénen
und Graten

3. KihIflissigkeitszufuhr

Mit der kraftigen Halogen-Leuchte
wird der gesamte Arbeitshereich
angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgeréat TENZOMAT dient
zur Kontrolle der Ségebandspan-
nung beim Wechsel des Werkzeuges

Die Anzeige der Ségebandspannung er-
méglicht permanente Uberwachung der
Ségebandspannung auch im Laufe des
Maschinenbetriebs

LaserLiner

Die Lasereinheit ibertrdgt die exakte Linie
in der Bandségenachse auf das Material.
LaserLiner ermdglicht genaue Einrich-
tung des markierten Materials

Fir besonders breite Materialien wird
v eine dritte Kiihimittelzufiihrung einge-
setzt, Die Kiihimittelleitung ist flexibel
und kann individuell auf die Material-
form angepaBt werden.
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