Workline 510.350 DGH

Diese Schwerkraft-Bandsdge ermdglicht einseitige Gehrungs-
bereiche und Trennung von Material bis zu einem Durchmesser
von 350 mm.

Die Maschine ist ein perfekter Kompromiss zwischen Qualitat
und Preis. Genaue HM Fihrung des Sagebands, in Gleitlagern
gelagertes Armgelenk, 34 mm hohes Sdgeband und synchron
laufende Biirste fiir Beseitigung der Spane, sind eine Voraussetzung
flr die hervorragende Maschinenleistung.

Der komplette Schneidzyklus wird nach der Betétigung einer
Taste ausgefiihrt - Materialeinspannung, Anlauf des Sagebands,
Ausfiihrung des Schnitts, Hub des Arms in die eingestellte obere

GroBe Umlaufrader des Sagebands

Vollhubzylinder des Spannstocks

Ubersichtliche, auf

der Vorderseite der
Maschine angebrachte
Winkelskala

Workline 510.350 DGH

Bestelldal

Art.Nr, Beschreibung

101.323.B3 Workline 510.350 DGH 3x230V, 20-120 m/min N @) 1 |:| O O O

271.145 Hydraulische Bilindelspanneinrichtung 0° 350 510x350 510x350 350 250 250 510x175

221.M214-070 Spanndruckregulierung 45°R 350 400x100 340x350 340

281.124 Hydraulische Bandspannungsanzeige 45°L 350  415x100 360x350 350

252.238 Seitenabtropfbleche links+rechts 60°R 250  260x100 220x350 240

271.067 LaserLiner - Lasermessleitlinie CEiCe T 280x100 220x350 260

252.302 Micro-Spriih-Einrichtung 24V~ BOX

252,084 Dritte KUhImittelzufiihrung BetriebSart .......covveercerererieserennes halbautomatisch ~ Lénge 2500mm
269.005 Halogen-Arbeitsleuchte Gehrungsbereichbereich ..........cccovvevennes -60° - 60°  Breite 1070 mm
252.070 Spanesplilpistole ANLTED oo 3 kW, 3x400V/50 Hz  Hdhe 1450 mm
252.030 Tenzomat - Bandspannungsmessgerét Ségebandgeschwindigkeit.............. 20 - 120 m/min.  Gewicht 710 kg
250 919 Digitale Gehrungsanzeige Ségebiandabmessungen ............. 4 780x34x1,1 mm

250,199 500mm Materialanschlag Ladehthe des Materials ............cocvveeienee. 761 mm

254,700 SyncFree - Synchronisierter Freihub XNCA

255.614 Anschlussteil T 540 links

255.613 Anschlussteil T 540 rechts

255,685 Anschlussteil X 550 links

255.684 Anschlussteil X 550 rechts

252.195 Satz Stellfisse

Position und Offnung des Spannstocks. Nach dem Umschalten der
Maschine in die manuelle Betriebsart kdnnen alle Maschinenfunk-
tionen getrennt betatigt werden. Die Sdgebandgeschwindigkeit
wird direkt auf dem bedienerfreundlichen Bedienpult im vorderen
Maschinenbereich eingestellt.

Zur grundlegenden Ausstattung dieser Maschine gehort ein Fre-
quenzwandler, der die Einstellung der optimalen Geschwindigkeit
des Ségebands in Bezug auf das zu schneidende Material im
Bereich von 20-120 m/min ermdglicht, was erheblich sowohl die
Standzeit der Sagebénder, als auch die Maschinenproduktivitat
erhoht. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehdrangebot,

wie zum Beispiel Kilhlung und Schmierung mit Olnebel (Micro-
niser), hydraulische Anzeige der Bandspannung, LaserLiner zur
Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.

Die Maschine ist fiir die gelegentliche Trennung von Profilen
und Vollmaterial mit kleinerem und mittlerem Querschnitt bei
einschichtigem Betrieb bestimmt.

Birste zur Reinigung des
Sagebands

Entnehmbare Spanewanne

Das System der Zufuhr- und Abfuhrrollenbahnen und Messeinrichtungen ermdglicht die Sdgeanlage nach
MaB entsprechend Kundenbedarf zu gestalten. Zur Verfiigung steht auch ein breites Zubehérangebot, wie
zum Beispie! Kiihlung und Schmierung mit Olnebel (Microniser), hydraulische Anzeige der Bandspannung,
LaserLiner zur Markierung des kiinftigen Schnitts und Vieles mehr.




Rollenbahnen und Zubehér <) 151 & Workline 510.350 DGH

Mit der Tragfahigkeit bis 600 kg/m, einem umfangreichen Zubehérprogramm und mit Anschlusstei-
len an BOMAR-Bandségen ist das System T ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in
Ihrer Werkstatt. Dank den Modullangen 2000 mm und 3000 m kdnnen die Rollenbahnen flexibel an
jedes Umfeld angepasst werden.

_ “%‘1

TA - Manueller Materialanschlag mit MaBband

Das System T ist mit Rollen mit

einem Durchmesser von 70 mm
versehen und bewaltigt somit auch
hohe Belastung

StellfiBe

Musterzusammenbau =
Art.Nr. Beschreibung Bezeichnung
101.323.B3 Workline 510.350 DGH
253.7543-06-9D4 Rollenbahnen 3 m T540-3G =
253.T542-06-6D3 Rollenbahnen 2 m T540-2G
255.614 Anschlussteil T 540 links
255.613 Anschlussteil T 540 rechts
254.751 Manueller Materialanschlag TA2

Innovatives Zubehor

Spanndruckregelung
des Spannstocks , ) , : L : " o

Die Bandsage Workline 510.350 DGH wird standardmaBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten
Die Druckregulierung des Spannstocks ~ optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.
kann beim Hauptspannstock sowie ...mehr auf Seite 115
beim Vorschubspannstock installiert werden

Micro-spray-system Bandspannungs-Anzeige Spane-Splil-Pistole

|deal zum Trennen von Rohren und
Profilen trégt die Micro-Spray-Einheit

Die Anzeige der Séigebgindspannung er-
moglicht permanente Uberwachung der

Die Reinigungspistole dient zur
schnellen und problemlosen Rei-

MICRONIZER einen Schmierfilm auf
Zahnspitzen sowie Bandriicken auf..

LaserLiner

Die Lasereinheit ibertrdgt die exakte
Linie in der Bandsdgenachse auf das
Material. LaserLiner ermdglicht genaue
Einrichtung des markierten Materials

Blndelspann-Einrichtung

Die Biindelspann-Einrichtung ermdglicht
das Spannen von Lagen und Biindeln mit
einer zusatzlichen vertikalen Spanneinheit.
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Ségebandspannung auch im Laufe des

| Maschinenbetriebs

Digitale Gehrungsanzeige

Die prazise Gehrungsanzeige zeigt den
eingestellten Winkel auf 0,1° genau an

3. KiihIflissigkeitszufuhr

Fir besonders breite Materialien wird
eine dritte Kiihimittelzufihrung einge-
setzt. Die Kihimittelleitung ist flexibel
und kann individuell auf die Material-
form angepaBt werden.

nigung der Maschine von Spanen
und Graten

Halogen-Arbeitsleuchte

Mit der kréftigen Halogen-Leuch-
y te wird der gesamte Arbeitshereich
" angenehm ausgeleuchtet

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspan-
nungs-Messgerat TENZOMAT dient
zur Kontrolle der Sdgebandspan-
nung beim Wechsel des Werkzeuges




